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stimado lector, estamos entrando
en la tltima etapa del ano y como
siempre esperamos que en los me-
ses que restan aumente la cantidad
demandada de impresos, de manera que po-
damos revertir los resultados y el comporta-
miento un tanto errdtico de este afio.
Como un anticipo a este augurio, les in-
formamos que agosto fue un mes bastante
activo en cuanto a encuentros de indole
gremial y de oportunidades, donde se trata-
ron temas Econémicos, de Responsabilidad
Social (RSE), Educacionales y Técnicos.
No tenemos duda que el desayuno orga-
nizado por el Instituto de Estudios Graficos
(IEG) en el Hotel Marriott fue un even-
to destacado y al que no se podia faltar,
principalmente por la calidad de los ex-
positores, quienes con sus presentaciones
permitieron que alcanzdramos nuestras
expectativas. Tomas Flores, economista
del Instituto Libertad y Desarrollo, nos
mostrd en forma clara y actualizada los
principales indicadores, especialmente PIB

Ede filw:ow/
A 7

e Inflacién, de las economias mundiales y
chilena, con comentarios muy atingentes
a sus desenvolvimientos y estimaciones
para el cierre de este afno y del préximo
2009. A continuacién, Reinalina Chavarri,
consultora en RSE, nos colocd al dia en
materias y avances en la Responsabilidad
Social de las Empresas, destacando en for-
ma especial que dicha accién va mas alla
del trabajo al interior de la empresa, dado
que es una obligacién de los empresarios y
ejecutivos revisar también su actuar con el
medio ambiente, la relacion con la comu-
nidad, las practicas laborales y otras mas,
que posibilitan al conjunto de personas,
industria y pafs tener un crecimiento justo
y permanente.

Otra actividad en el mes fue la realizacién
de la XXII Asamblea General Ordinaria de
Socios de la Corporacién Educacional de las
Artes Graficas y Afines, entidad que administra
la Escuela donde se forman jovenes, que al
culminar sus estudios en un 67% continian
trabajando en nuestra Industria. Miguel del

Rio Jiménez, presidente del Directorio, en su
cuenta anual correspondiente al afio 2007
nos presentd los importantes avances en las
dreas pedagdgicas y administrativas, gestién
que arroja resultados positivos, lo que motivd
que los asistentes aprobaran con aplausos
dicha presentacion, los cuales hacemos ex-
tensivo a sus colaboradores.

Quisiera recordarles que desde el inicio de
este periddico, hemos estado trabajando para
establecer una buena relacién con los socios
proveedores de Asimpres, entendiendo que
la difusion de los adelantos tecnoldgicos es
sin duda la mejor herramienta que podemos
traspasar a nuestros asociados y una forma
mas integral de hacerlo es incorporando en
Impresiones una pagina destinada a trans-
mitir a nuestros lectores los avances y co-
mentarios técnicos de personas versadas y
destacadas de nuestra Industria, razén por
la cual en el presente niimero iniciamos esta
seccion con el Sr Alejandro Parodi, ejecuti-
vo de GMS.

Como ustedes pueden apreciar, esta serie

PARTICIPAR O MIRAR QUE LAS COSAS SUCEDAN

de actividades y otras realizadas durante
agosto, permiten visualizar que nuestra In-
dustria esta plena, en ebullicién, con actos,
encuentros y materiales de difusion, que son
un importante aporte para todos nosotrosy a
los cuales todos estamos invitados a participar
y no a mirar cémo las cosas suceden.
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Agua, el recurso
natural del offset

os tiempos cuando el

aprendiz prepard en el

taller el agua una vez

por semana para las
prensas son definitivamente del
pasado. La impresién offset hoy
en dia es un proceso industrial
de produccién altamente afinado
y desarrollado. Es la razén por la
que se debe contar con sistemas
industriales de gestién de agua
para el sensible sistema de hu-
mectacion en las prensas offset
modernas multicolor.

Como en la buena cerveza,
también en la impresién offset el
agua es uno de los ingredientes
determinantes para lograr alta
calidad. Principales proveedo-
res de sistemas de preparacion,
acondicién, filtracién y recicla-
je de agua son las companias
TECHNOTRANS de Alemania
y BALDWIN de EEUU. Los sis-
temas de gestion del agua de
humectacién deben realizar las

siguientes tareas: Preparacion,
Ablandamento, Dosificacién,
Mezcla, Circulacion, Filtracidn,
Limpieza, Esterilizaciéon UV, En-
friamento, Reciclaje y Registro.

Del recurso natural a la
solucion de fuente

Las caracteristicas de la solu-
ci6én de fuente dependen en gran
del componente agua que com-
pone la solucién acorde la receta
entre 85% hasta 9o%. El agua de
la tuberia sufre grandes fluctua-
ciones; solamente la acondicién
hace del agua un componente
quimico estable para la impre-
sion offset. Sistema mds aplicado
en la acondicién del agua es la
6smosis inversa.

Osmosis

La ¢smosis u osmosis es un
fendmeno fisico-quimico rela-
cionado con el comportamiento
del agua -como solvente de una

solucion- ante una membrana
semipermeable para el solvente
(agua) pero no para los solutos.
Tal comportamiento entrafia una
difusion simple a través de la
membrana del agua, sin “gasto
de energia”.

Desmineralizacién

El agua en la ¢smosis inversa
entonces se desmineraliza (des-
calcificacidn y desalinizacién), se
desgerminiza y se esteriliza con
luz UV para evitar el desarrollo
de hongos y algas en la solucion.
Después de la desmineralizacién
se debe ajustar el agua a una du-
reza mediana para la impresion.
Vienen la dosificacién y el control
del alcohol o del sustituyente en
su proporcion recomendada.

Filtracién-Enfriamento-
Reciclaje

Restos de detergentes, sol-
ventes, polvo de impresion, re-
siduos del papel y tintas deben
ser filtrados, la solucidn se debe
limpiar constantemente, ademads
se ajusta y se controla la tempe-
ratura de la solucidn de fuente
para una ptima formacion de
la emulsién tinta/agua en el
cuerpo impresor de la prensa.
Durante todos estos procesos
la solucién esta en circulacion.
Técnicamente se requiere lograr
una ganancia de punto éptima
y un balance tinta/agua estable
en la prensa offset. También el
sistema observa la dosificacion
y el reciclaje adecuado de los
componentes de la solucién de
fuente para reducir su consumo,
en primera linea el consumo del
recurso natural agua.

Quimicos estandarizados
Es muy importante en la im-
presion offset estandarizada bajo
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ISO 12647 0 NCh 3091 usar sola-
mente quimicos recomendados
en las modernas prensas offset
multicolor, por ejemplo, en base
al listado de quimicos certifica-
dos por la FOGRA (www.fogra.
org), por dos razones: Primera,
para lograr los valores de las nor-
mas y especificaciones técnicas
graficas en la impresidn y asegu-
rar maxima compatibilidad con
las tintas, barnices y sustratos en
la alta velocidad de produccion
(18.000 p/h en prensas planas y
60.000 i/h en prensas rotativas).

Medio ambiente y ecoeficiencia
La segunda razdn es para po-
der cumplir con los requisitos
y leyes medio ambientales, por
ejemplo en el consumo y reciclaje
del agua, del alcohol o del susti-
tuyente, reduciendo fuertemente
la cantidad de agua consumida
durante un ano. El gasto de una
prensa multicolor con 6 cuer-
pos impresores, formato mayor
(102+), trabajando en tres turnos
es de 35.000 1/a de agua mas 7.200
1/a de alcohol IPA. El desperdi-
cio de agua para ahorrar con un
sistema de gestidn es facilmente
alrededor de 3.500-5.000 litros
de agua mas 720-1.000 litros IPA
o sustituyente anuales por ma-
quina mas el ahorro por reciclar
hasta un 8o% del alcohol o susti-
tuyente en caso de trabajar con
0% de IPA. Hay que expresar este
ahorro en dinero (1 x §/1) para
tener una idea del monto. Ojo,
en prensas de menor tamario o
con menos cuerpos impresores el
ahorro es légicamente menor.

Sistemas de gestion de agua
para las prensas modernas

multicolor

Como anteriormente se men-

ciond, los sistemas de gestién
de agua también tienen la tarea
de observar y controlar los pa-
rametros técnicos de la solucién
quimica como:

Dureza (1,3-2,5 ppm)

PH (5.0-5.5)

Conductividad (1.000-3.000 mS)

Porcentaje de alcohol (3-10%) o
sustituyente (0% IPA)

Temperatura (10-13 grados C)

Volumen determinado de solu-
cidn a mantener circulando

Esto, para garantizar una
emulsién de tinta y agua quimi-
camente estable y éptima logran-
do los resultados en la impresién
recomendados por las normas
ISO 12647-2 y NCh 3091-2. Ahora,
debe ser claro que usar simple-
mente agua del grifo o tubo para
la solucién en la impresién offset
multicolor es poco profesional y
prueba de no preocuparse mucho
por las necesidades técnicas del
proceso y la calidad en impresidn.

Solamente con excelente gestién de agua la
tinta puede lograr los valores de la norma
chilena de impresion offset



